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La nd-esgesellschaft
0sterreich

ZERTIFIKAT
Die Zertifizierungsstelle für Produkte

der TÜV SÜD tanAesgelelbchaft österreich GmbH

bescheinigt, dass die Organisation

Kranawetter & Heiß GesmbH
Tiroler Straße 7

3105 St. Pölten/Unterradlberg, Österreich

die

schwei ßtech n ischen Qual itätsanforderu ngen

gemäß

EN ISO 3834-2=2021

erfüllt.

Der Umfang des Nachweises ist in der Anlage angeführt.

Dieses Zertifikat ist gültig bis 17.07.2028

Zertifikat-Registrier-Nr. 0531 - ST - 3834 - 0674

.. ..Zerlifizierungsstelle fürProdukte
TUV SUD Landesgesellschaft Osterreich GmbH

Franz-Grill-Straße 1, 1030 Wien, Östeneich

.08.2025

Tt,V@



Zertiftzieru n gsu rku n de N r. :

0531 -ST-3834 -0674

Folgender Umfang wird im Rahmen der Überprüfung

nach EN ISO 3834-2:2021 bescheinigt:

Herstellwerk: Werk 1, Tiroler Straße 7, 3105 St. Pölten/Unterradlberg

Anwendungsgebiet: Stahl- und Aluminiumbau gemäß EN 1090-2:2018 EXC3
und EN 1090-3:2019 EXC2
z.B. Stiegen, Geländer, allg. Schlossertätigkeiten

Druckbehälter und Druckrohrleitungen
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Verantwortliche Schweißaufsichtsperson :

1. Vertreter:

Stephan Kranawetter, geb. 29.06.1977 (lWT)

Edwin Haas, geb.03.07.1987 (lWS)

Weitere Vertreter: Gernot Prem, geb. 27.09.1965 (lWE, extern)

Personal für zerstörungsfreie Prüfungen: Edwin Haas, geb. 03.07.1987 (lWS)
Johannes Gimpl, geb. 31.05.1991

Weitere Einzelheiten der Überprüfung sind unserem Bericht mit Prüf-Nr
725249365 zu entnehmen

Allgemeine Bestimmungen :

Es gilt das Zertifizierungsprogramm der TÜV SÜD Landesgesellschaft Österreich GmbH

Schweißprozess
nach EN ISO 4063

Werkstoffgruppe nach
cEN tso/TR 15608

Bemerkungen
(2.8. BW, FW, Art der

Qualifikation)

135 1.2 BW, FW EN ISO 15612

1 4 1 8.1 BW, FW EN ISO 15614

131 22.3 FW EN ISO 15612

135 1.218,5508 Bild 9c
EN tSO 17660-1


